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“ 97 Yk Sektor
Tecrlbasi "

Karel Technik Hidrolik Pnomatik Mak. San. Plastik ve celik
hareketli kablo tasiyici, kablo koruma spiral ve rekorlari ve
endustriyel bez korukler ve platform korukleri alaninda imalat,
satis, tasarim, miuhendislik ve pazarlama konularinda faaliyet

gostermek Uzere kurulmustur.

Birlikte buyuk bir ortak hedef icin calisiyoruz: Verimliliginizi

artirmak.

Fabrika ve proses otomasyonunda gecirdigimiz 18 yil sayesinde

bugln uzman olarak birikimlerimizi sizinle paylasiyoruz.

imalat ve servis
hizmetlerimizin yani
sira, Urin olarak da

ihtiyaclarinizin ivedilikle
karsilanabilmesiicin satis

bunyemize kattigimiz

yeni Urlnlerle hizmet
anlayisimizi ve kalitemizi

daha yukseklere tasimayi

hedeflemekteyiz.
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BEZ
KORUKLER

Bez korukler, CNC tezgahlarinin lineer hareketli sistemlerini,
dis etkenlerden (toz, sogutma sivisi, toz seklindeki talaslar, isi
vb.) korumak amacli kullanilmaktadirlar. Korunacak ortama
uygun olarak tasarlanarak kumas tespitleri de calisacagdi
ortam kosullarina gore belirlenmektedir.

Elastik bir yapiya sahip olan bez korukler, cesitli teknik
kumaslarin sekillendirilmesi ve PVC atkilarla desteklenmesi
ile Uretilmektedirler. Hareket ve alan sinirlar, Uzerinde
yataklandigi ray ve kizaklarin olcllerine baglidir. Bez kortik,
koruyacaklari mesafeler duisunulldiginde kapandiginda
kapladigi yer bakimindan diger koruyuculara gére oldukca
avantajluidir.




STANDART BEZ KORUKLER

- FLANS 2
KORUK
MALZEMESI

TAKVIYE

FLANS 1
FLANS : Metal,PVCv.b
TAKVIYE * PVC, Presbant
KORUK

MALZEMESI : Teknik Kumas

Bez korukler, CNC tezgahlarinin lineer hareketli sistemlerini, dis etkenlerden (toz, sogutma sivisi,
toz seklindeki talaslar, i1s1 vb.) korumak amacl kullanilmaktadirlar. Korunacak ortama uygun olarak
tasarlanarak kumas tespitleri de calisacagi ortam kosullarina gore belirlenmektedir.

Elastik bir yapiya sahip olan bez kortkler, ¢cesitli teknik kumaslarin sekillendirilmesi ve PVC atkilarla
desteklenmesi ile Uretilmektedirler. Hareket ve alan sinirlar, lzerinde yataklandigi ray ve kizaklarin
Slculerine baglidir.

Bez korlk, koruyacaklari mesafeler diusunildigunde kapandiginda kapladigi yer bakimindan diger
koruyuculara gore oldukc¢a avantajlidir.



BEZ KORUK KAPALI BOY HESABI
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LA B : Korik Yuksekligi
C : Dilim Genisligi
D, =1dilimaciimi=Cx2-8 ORNEK HESAPLAMA
KK = Kumas kalinligi * Veriler; D,=30x2-8=52mm
KP = PVC kalinligi * C =30 mm N =2500 + 52 +2 =50dilim
KF = Flans kalinligi * L,=2500 mm L,=(0,25x8+1,5) x50 +(2x 2)
N =Dilimsayisi=(L,+D,)+2 =179 mm
L, =(KK.8+KP)x N+ (KF x 2)

Bu 6rnekte PVC kalinligi 1,5 mm, kumas kalinligi 0,25 mm ve flans kalinligi 2 mm olarak belirlenmistir.

Kullanilan malzemeye gore sonuc degisiklik gosterir.




BEZ KORUK BAGLANTI TiPLERI
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STANDART BAGLANTI

« Celik, aliminyum veya PVC

« Korikler iceriden yardimci bir
flansla tutturulur.

« Sekil ve baglanti delikleri

TiP2
tasarima gore degisebilir. DOLAMA FLANS BAGLANTI

Dolama Flans Baglanti

« Celik, aliminyum veya PVC

« Kérik makinanin lstline icten
ya da distan civatalanir.

« Sekil ve baglanti delikleri

tasarima gore degdisebilir.

TiP3
ALINDAN BAGLANTI
Alindan Baglanti
« Celik, aliminyum veya PVC
« Koruk makinanin tstune

distan baglanir. TiPa

- Sekil ve baglanti delikleri

CIRT BANT BAGLANTI

tasarima gore degisebilir. Cirt Bant Baglanti

- Yapistiricibantyadacirtcirtile

son dilim makinadaki karsiliga
baglanir.



CESITLi BEZ KORUK TiPLERI

TiP1

Sadece katlanir kumas

TiP4

Uc kenari kaynaklanmis
tek tarafli termik
kaynakl korik
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TiP7

Uc kenari kaynakli termik
kaynakli koruk, asimetrik
sekil

TiP10

Termik kaynakli korik,
kare seklinde

iki kaynak dikisli ve
koruk icinde cekme
durduruculu termik
kaynakl kortk

TiP5

iki kenari kaynakli termik
kaynakl korukler

TiP8

Uc kenari kaynakli,
egimli sekle sahip termik
kaynakl kortk

TiP11

Termik kaynakli koruk,
cati sekli

TiP3

PVC destekli tek tarafli
korik

Uc kenari kaynakli,
simetrik sekilli termik
kaynakl koruk

Bes kenari kaynakli,
simetrik sekilli, termik
kaynakl kortk
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TiP12

Termik kaynakli koruk,
dikdortgen sekilli
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TiP13

Dort kenari kaynakli
termik kaynakli koruk,
asimetrik sekil

Bes kenari kaynakli,
asimetrik sekilli, termik
kaynakli korukler
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SACLI BEZ KORUKLER

FLANS 2
KORUYUCU

SAC

TAKVIYE

KORUK .
MALZEMESI
FLANS1
FLANS : Metal , PVC v.b
TAKVIYE : PVC , Presbant
KORUK . .
MALZEMESI : Teknik Kumas
KORUYUCU
SAC : Paslanmaz Sac

Sacli bez korukler, agir talasli Uretimlerin oldugu CNC tezgahlarin, lineer hareketli kisimlarini
korumada kullanilirlar. Sicak ve kesici metal talaslarina karsi optimum seviyede koruma saglayan
sacli bez koruklerde, materyal olarak paslanmaz celik kullanilmaktadir. Paslanmaz celikler kdrigun
Uzerine dusen talas ve siviyi siyiracak sekilde tasarlanmis olup pas ve aside karsi dayaniklidir.

CNC tezgahlarinin lineer hareketli kismina 6zel uygulanacak sacli bez koriikte, tasarim ekibimiz
tarafindan belirlenecek yataklama ekipmanlari ile sacli bez koriik daha rahat hareket edecek ve daha
uzun omurliu olacaktir. Sacli bez koriklerin baglantilarinda sac, PVC ve aliminyum malzemeler
kullanilabilmektedir. Baglanti sekilleri CNC tezgahina uygun sekilde tasarlanan, sacli bez koriklerin
baglantilari civata, somun, 6zel basli civata ve cirtband ile yapilabilmektedir.
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TELESKOPiIK SAC MUHAFAZA

Yatayisleme merkezlerive freze tezgahlarinda, cokyonli hareket eden 6zelbez kdrikler kullanmaktadir.
Ozel koriklerin tek parca Uretilmesi zaman, iscilik ve malzeme maliyeti acisindan avantajli olmayip,
uretim maliyetlerini artirmaktadir. Fakat modduler sekilde Uretilen 6zel kdrikler miihendislik stirecinde

hizli ve detayli calismayi saglayarak siire¢ ve maliyette blyuk bir kazang saglar.

¢ Hafif ve saglam bir yapiya sahiptirler.

¢ Bakim maliyetleri dustktur.

# Cesitli sekil ve ebatlarda Uretilebilirler.
¢ Kolay montaj ve demontaj edilebilirler.

Bez koriklerin desteklenmesinin kisitli oldugu alanlarda makas sistemleri kullanarak daha stabil ve

senkronize bir calisma saglanabilir.
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SACLI BEZ KORUK KAPALI BOY HESABI

0 Dilim Araligi
r
2 i 0 Acik Uzunluk
(a]
.
0 Kapali Uzunluk
L
'
I_K
- |
A
= —————— : A : Korik Genisligi
; : B B : Korik Yuksekligi
: : C : Dilim Genisligi
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D, =1dilimagiimi=Cx2-16 ORNEK HESAPLAMA
KK = Kumas kalinligi * Veriler; D,=30x2-16=44mm
KP = PVC kalinlig: * C =30mm N =2500 + 44 +2 =59 dilim
KF = Flans kalinugi * L,=2500 mm L,=(0,25x8+1,5+0,5)x59 +(2x2)
KS = Paslanmaz Sac Kalinligi =240 mm

N =Dilimsayisi=(L,+D,)+2
L =(KK.8+KP+KS)x N +(KF x 2)

Bu o6rnekte PVC kalinligi 1,5 mm, kumas kalinligi 0,25 mm, paslanmaz sac kalinligi 0,5 mm ve flans

kalinligi 2 mm olarak belirlenmistir. Kullanilan malzemeye gore sonuc¢ degisiklik gosterir
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SILINDIRIK BEZ KORUKLER

Silindirik bez korik, kuvvetli derecede donmeye karsi direng istenen yerlerde kullanilmaktadir.
Ornegin vidali mil, hidrolik & pnématik sistemlerde, dairesel platforma ve calisma proseslerinde
yatay ve dikey konumda ylksek koruma saglamaktadir.

Kaynakvedikisyontemiolmaklzereikisekildebirlestirilebilensilindirik bezkoriklerde, sizdirmazligin

oldugu ortamlarda kaynakli tip, zor sartlarin oldugu ortamlarda dikis tipi tercih edilmelidir.
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SiLINDIRIK BEZ KORUK KAPALI BOY HESABI

0 Dilim Araligi
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Koruk Dis Capl
D, |D, .
Koruk I¢ Capl
D, =1dilimaciimi = (D, - D;) +2 ORNEK HESAPLAMA
KK = Kumas kalinligi * Veriler; D,=(120-60)+2=30mm
KF = Flans kalinuigi * D, =120 mm N =2400 + 30 =80 dilim
K, = Bogaz Genisligi D, =60 mm L,=(0,25x2+1)x80+2x25
N =Dilimsayisi=(L,+D,) K, =25mm =147 mm
L,=2400 mm

L, =(KK.2+1)xN+KF+K,

Bu 6rnekte kumas kalinligi 0,25 mm ve flans kalinligi 2 mm olarak belirlenmistir. Tek tarafi flans diger

tarafi bogaz olarak dustnuilmiustur. Kullanilan malzemeye gore sonug degisiklik gosterir.
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SILINDIRIK BEZ KORUK STANDART BAGLANTI TiPLERI

TiP1

TiP1

KELEPGE - KELEPGE
FLANS - KELEPCE

TiP1

FLANS - FLANS
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LAZER ISIN YOLU KORUKLER

Lazerisinyolu kérigl, modern kesme makinalariisin yolu kanallari, lineer motorlarive lineer kizaklari

korumak amaciyla Uretilirler.

Lazer 1sin yolu koriklerinde, i1sin yataklari cok yliksek kalitede, iyi yataklanmis hassas ve ¢ok temiz
olmalidir. Uretimin gerceklestigi alanda bulunan kériikler sicrayan kaynak parcalarina, nem ve fazla
katlanip a¢ilma yorulmalarina dayanikli olmasi gerekir.

Lazer i1sin yolu korikleri, hava gecirmez 6zellikte olup lazer isininin dis ortamla stabilizasyonunu

saglamaktadir.
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KALDIRMA PLATFORM KORUKLERI

Lift korikleri de olarak adlandirilan kaldirma platform korukleri, makasli kaldirma platformlari ve

engelli asansorleri gibi uygulamalarda hareketli kisimlari korurlar.

Kaldirma platformlarinda is glivenligi agisindan kaldirma mekanizmasindan kaynaklanacak kazalari
onlemenin yani sira makineyi kir, toz ve sistemi etkileyecek dis etmenlerden korumaktadirlar.
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KUMAS TiPLERIi ve OZELLIKLERI

On
Kaplama

: Arka Isi Dayanimi
Ic Kisim Kaplama Kalinlik (Surekli Temas)

5437 Poliliretan Polyester Poliliretan 0,21 -30 +90
5440 Poliliretan Polyester Polilretan 0,30 -30 +90
4528 PVvC Polyester PVC 0,36 -30 +70
5471 Politretan Para - Armid Polilretan 0,37 -40 +200
7833 Poliliretan Panox / Kevlar Poliliretan 0,40 -30 +180

Kullanilabilir Uygun Ortamlar

2‘513; Genellikle tozlanma ve dis ortam kosullari altinda miikemmel diren¢ gosterir.
5440 Genel kullanim amaclidir.

Petrol urinlerine, yaglara ve yliksek asinmaya karsi miikemmel koruma saglar, ayrica
5471 . . R . .
7833 kaynak ve sicak materyal sicramalarina karsi da diren¢ gosterir. Lazer makinelerinde

kullanmak icin en iyi materyaldir.
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TELESKOPIK
SAC
MUHAFAZALAR

Teleskopik sac muhafazalar; makina tezgahlarina ait lineer
kizaklari, vidali milleri, 6lcum cetvellerini koruma amacl
tasarlanmis Urulnlerdir.

Yuksek verimlilik ile makinanin daha uzun omurli olmasini
ve bakim maliyetlerinin diismesini saglayan teleskopik sac
muhafazalar; bircok farkli tipte Uretilebilmektedirler.

Makineniz icin uygun olan koruma sisteminin secimi odnemlidir.
Ortam kosullarina ve yataklama sekline gore degisik koruma
yontemleri uygulamak mimkiin olup gerekli lcumler saglandigi
slrece tum cesitlerin sisteme montaji yapilabilmektedir.

Burada onemli nokta trinin uzun 6murlid olmasidir.

Ortam kosullarina uygun tasarim ve teleskopik sac muhafaza
saglandiginda, istenilen maksimum verimlilige ulasilmaktadir.
Teleskopik sac muhafazalarda kullanilacak celik; yliksek kaliteli,
korozyona ve asinmaya dayanikli olmalidir.

Kalinlik 1 mm ile 3mm arasindadir. Teleskopik kapaklarin Gretimi
paslanmaz sacdan da yapilabilmektedir.




TELESKOPiIK SAC MUHAFAZALAR

Teleskopik sac muhafazalari bircok farkl
bilesenden olusur. Bu bilesenler Poliliretan,
Piring, Rulman vb. materyallerdir.

Bu yardimci elemanlar; teleskopik sac
muhafazalarin yataklandiklari kizaklara zarar
vermemesini ve rahat calismani saglayan
kizak yataklari , talas ve sogutma suyunun
makine bilesenlerine ulasmasini engelleyen,
muhafazalarin  uzun omurld olmalarini
ve sessiz calismalarini saglayan siyiricilar,
muhafazalarin acilip kapanirken olusan darbe
kuvvetlerini en aza indiren sonimleyiciler
gibi alanlarda kullanilmaktadir.

KIZAK TASIMA TASIYICI MAKAS
SIYIRICILAR YATAKLARI MAPALARI RULMANLAR SONUMLEYICILER SiISTEMLERI

A 3 W N W
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TELESKOPiIK SAC MUHAFAZA UYGULAMALARI

MENTESELI TiP DUZ ‘U'TiP
TELESKOPIK TELESKOPIK
MUHAFAZALAR MUHAFAZALAR
CATI TiPi OZELTIP
TELESKOPIK TELESKOPIK
MUHAFAZALAR MUHAFAZALAR
YATAY TIP I_ DUVAR TiPi r
TELESKOPIK TELESKOPIK

MUHAFAZALAR %i;. E/ | MUHAFAZALAR
‘.\y' W -

TORNA KAPAGI I_ ; DIKEY TiP r
TELESKOPIK TELESKOPIK

MUHAFAZALAR / / MUHAFAZALAR
/

R _
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TELESKOPiIK SAC MUHAFAZA CALISMA POZISYONLARI

| Yatay calisma pozisyonlari icin. Bu, ¢cok uzun hareket mesafesine
sahip klicuik ila cok buyuk kapaklar icin en yaygin ¢ozumdur.
Cogu durumda, makineye montaj kapagi yukaridan indirerek
yapilir, boylece dar alanlarda bile kullanim daha kolaydir. |

I Dikey calisma pozisyonlari ve kiiclik ila orta boy kapaklar icin.
Kapak kutularinin kilavuzlardan disari firlamasini d6nlemek icin,
kilavuzlarin profiline tam olarak uyacak sekilde 6zel tutma
kizaklari monte edilir.

Daha buyuk boyutlar icin, kapagin yerlestirilmeden dogrudan
onden kilavuzlara monte edilmesini saglayan tutma kizaklarinin
takilmasi mimkdiinddr.

istenirse, 6zellikle yaglayicilarin hidrostatik kilavuzlara sizmasini

onlemek icin kapagin icinde plakalar islenebilir. I

| Onden calisma pozisyonlariicin ve kiiclikten biiylige kapaklarin
olmasi durumunda.

Kapak kutularinin kilavuzlardan disari firlamasini dnlemek

icin, Ust tarafa kilavuzlarin profiline tam olarak uyacak sekilde
tasarlanmis 6zel tutma kizaklari monte edilmistir.

Mevcut alana ve kilavuzlarin sekline ve konumuna bagli olarak,
kapak yukaridan dnden monte edilebilir veya kilavuzlarin lizerine
kaydirilmasi gerekebilir.

iki tasityici arasinda dnden kapaklarin olmasi durumunda, |

tasarimlari yukaridan nden montaji dikkate almalidir.

I Geleneksel makas sistemimiz, teleskopik bir kapagin tim kapak
kutularinin senkronize hareketi icin tasarlanmistir.

Bu, tim kutularin birlikte ve esit sekilde hareket etmesini saglar.
kapak kutulari arasinda durma olmadigindan, sistem Tahrik hizindan
bagimsiz olarak calisir ve boylece yuksek hareket hizlari saglar.

Makas sisteminin bilesenlerinin dogru boyutlandirilmasinin yani sira
boyutlar ve sekille ilgili uygun tasarim kapak kutulari, bu sistemi |

saglam ve dayanikli hale getirir.
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TELESKOPiIK SAC MUHAFAZA YAPILANDIRMALARI

FORM1
I Klicuik ve orta boylar icin, hatta uzun kosular icin bile ekonomiktir. I

FORM 2
I Ekonomik, kliclk ve orta boyutlar icin, blyulk paralel tornalarda oldugu
gibi kutularin egiminden kalan bos hacimden yararlanabilen is parcasi
icin daha kullanisli alan saglar.
Sogutma sivilarini ve talaslari toplama cihazina dogru yonlendirmenizi I
saglar. Uzun calismalaricin bile.

FORM3
| Cift egim, kutularin saclarini sertlestirerek teleskopik elemanlarin yiliksek
ve uzun 6murli bir sekilde kazinmasini saglar, sogutucularin ve talaslarin

durgunlasmasini 6nler ve yag kaziyici contalara daha uzun dmtir saglar.
Klicuk, orta ve buyulk boylaricin, hatta uzun calismalar icin uygundur. I

FORM 3 (VARYANT)
| Formun asimetrisi, kutularin saclarini sertlestiren, teleskopik elemanlarin ﬂ
yuksek ve uzun 6mirli kazinmasina izin veren ve enerji zincirlerini veya - :
makine eksenine paralelyerlestirilmis diger cihazlari icermek icin daha buyulk = ]
bir kullanislii¢c alan saglayan cift egim avantaji ile birlestirilmistir. g L.—, \_'_,—-l
=

Uzun calismalar icin bile ki¢lk, orta ve blyuk boyutlar icin uygundur.
Sogutma sivilarini ve talaslari toplama cihazina dogru yoénlendirmenizi saglar. | | [

| E A

FORM 4
| Uclii hatve kesonlarin yiiksek rijitligine yol acar ve teleskopik elemanlarin
mukemmel siyrilabilirligi ile genis kapaklarin yapimina izin verir.

Orta, buyuk ve cok buyuk boyutlar icin uygundur, uzun vuruslara izin verir.
Talaslarin buiylk miktarini ve agirugini iyi destekler.

TORNA TEZGAHLARI iCiN
I Torna tezgahlariicin: Egimli bir kilavuz ylizeye sahip torna tezgahlarinin eksenleri

icin geleneksel kapak, is parcasi icin genis alan saglar, punta tezgahlarinin, sabit

dayanaklarin ve karsi iglerin kapaklariyla iyi bir sekilde butlinlesir ve en kli¢lk
parcalarin bile girmesini 6nlemek icin uygun labirentler olusturur. I
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RULO
MUHAFAZALAR

Rulo muhafaza sistemleri, makine tezgahlarina ait kizaklari,
vidali milleri korumak ve cesitli calisma alanlarinda mekanik
koruma saglamaktadir. Rulo muhafazalar, genel kapama
istenilen dar alanlar icin uygun bir ¢c6ziim olup, kutulu rulo
muhafaza ve kutusuz rulo muhafaza olmak uzere iki farkl
tipe ayrilmaktadir.

Zorlu calisma kosullarina maruz kalacak ortamlar icin
yuksek sicakliklara dayanikli ithal kumaslar kullanilarak
uretilen rulo muhafazalar, ortam sartlarina bagli olarak
paslanmaz celikten ve aluminyum paletten de imal
edilebilirler.




Kutulu Rulo Kutu Ebatlari (mm)

Standartlari
L max (mm) PU Kumas (1.2 mm) PU Kumas (0.5 mm) AL Kumas (0.5 mm) Celik Levha (0.25 mm)
300 85x85 80x80 80x80 50x50
500 90x90 80x80 80x80 50x50
1000 100x100 85x85 85x85 60x60
1500 110x110 90x90 90x90 70x70
2000 110x110 95x95 95x95 75x75
2500 120x120 105x105 105x105 80x80
3000 130x130 105x105 105x105 90x90
4000 145x145 120x120 120x120 130x130
5000 155x155 140x140 140x140 140x140
6000 170x170 150x150 150x150 150x150

Kutusuz Rulo

Standartlari Rulo Cap1 (mm)
L max (mm) PU Kumas PU Kumas AL Kumas Celik Levha Zglﬁ(uLmesz;
(1.2 mm) (0.5 mm) (0.5 mm) (0.25 mm) (1mm)

300 65 64 64 65 66
500 71 65 65 66 69
1000 77 71 71 67 76
1500 82 75 75 69 80
2000 92 79 79 72 87
2500 102 85 85 75 95
3000 107 88 88 77 100
4000 122 96 96 82 14
5000 134 103 103 86 125
6000 147 109 109 89 136
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ALUMINYUM
MUHAFAZALAR

Celik alasimli aliminyum ve poliliretan fitilin birlestirilmesi ile
tasarlanan aliminyum muhafazalar, metal talasi ve sogutma
sivilarinin olusturabilecegi zararlari engellemek amaciyla
tasarlanmislardir.

Hafif ve saglam bir profil yapisina sahip olmasindan dolayi uzun
boylarda kullanilabilir olan aliminyum muhafazalar is guvenligi
icin tehdit olusturan bolgelerde kalici ¢6zimler sunmaktadirlar.

Uygun maliyetli olmasina karsi yliksek koruma degeri saglayan
aliminyum koruma sistemleri, dustik fiyat veyliksek calisma suiresi
garanti etmekte olup, farkli alanlarda ve farkli kullanim kosullarina
uygun birlesim yontemi uygulanarak kullanim émuiirlerinin uzun
olmasi saglanmaktadir.




STANDART ALUMINYUM TiPLERI

GECMELI TiP ALUMINYUM MUHAFAZLAR

Celik alasimUl aliminyumun birbirine eklenmesiyle olusan

muhafazalardir.

FiTiLLi TiP ALUMINYUM MUHAFAZLAR

Celik alasiml aliminyumun polilretan fitiller yardimiyla

5.5
i}

birbirine eklenmesiyle olusan muhafazalardir.

CITALI TiP ALUMINYUM MUHAFAZLAR

Aluminyum, celik sac veya pirin¢ gibi materyallerden

4.50

istenilen Glclilerde hazirlanmis ¢italarin teknik kumas ile

percinlenmesiyle olusan muhafazalardir.

Egilme Dayanimi

Uriin Tipi Agiruk Mgle(rs‘iir;iukm
90 kg 150 kg
Gecmeli Tip 9,5 kg/m2 750 mm 600 mm 6000 mm
Fitilli Tip 9,1kg/m2 750 mm 600 mm 6000 mm
CitaTip | - mmmmeeeem L e 6000 mm
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SARMAL YAY
MUHAFAZALAR

Sarmal yay muhafazalarin genel kullanim amaci
millerdir. Paslanmaz celikten Uretilmis olan birden
fazla yayin art arda montaj edilmesi mumkundur.
Kullanim omrind uzatmak icin 0zel bir yag
kullanilmakta olup ve asinmaya dayanikli olan sarmal
yay muhafazalari yatay ve dikey olarak montaj
edilebilir ve cok cesitli ebatlari Uretilebilmektedirler.
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